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7° CONGRESQ FORESTAL ,
INTRODUCCION Y OBJETIVOS SRS MATERIAL EXPERIMENTAL Y PRACTICA DEL SECADO
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L . . . . . -
prep.arado.ra, con el objetivo de estabilizar la materia prima y relajar sus Colectivo de 65 planchas de
tensiones internas .
corcho seleccionadas de BA %
Humedad corcho: manera aleatoria tras su Sub-plancha A Sub-plancha B
extraccion del arbol de -
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Caracteristicas tecnologicas — *PAy PB: probetas Ay B
mas relevantes de las planchas : .

P Colectivo de subplanchas A Colectivo de subplanchas B

qgue podrian verse afectadas por
el secado artificial y que son
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Porosidad o prese nales lenticulares

2 Pro e 48
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7 horas: ’ 75%)’ 3a
Objetivo: 0 Influenciado por las condiciones (65°C, 65%), 4% (10°C, 55%), 57 (rO°C,
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“Analizar la aplicacion de técnicas de secado artificial al corcho en plancha, realizando dich o km/h
el analisis comparativo entre los métodos de secado natural y artificial, a través de las . T
- a Tie 0

variables que determinan las caracteristicas - ecnoldgicas de las planchas

DETERMINACION DE LOS PARAMETROS COMPARATIVOS TRATAMIENTO ESTADISTICO

, Hipotesis: las muestras de una misma plancha tenian idénticas propiedades iniciales
Humedad: UNE-56-913-8 Calibre: centro de las Colectivo A |
transversales Cada 16 dias - Humedad, calibre,
| | caras Colectivo B compresion, » Test t de comparacion de medias de muestras relacionadas
Colectivo A Colectivo B de las subplanchas - Luiectivo L oorosidad 5 *
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clasificaciéon visual en 9 clases (ICMC,| resolucion de la seccion radial de las calas | | » Tabla de doble entrada: frecuencias de parejas de calas en
2010) de las calas CAy CB CAyCB Calidad Ias S que hay coincidencia o variacion en la clasificacion.
d Color: cada pixel tiene asociadas L ) *Test. er: simetria de tabla de contingencia
Compresion: ensayo en se!ntldo radial a 4 Ic;oord.e;a;as RGI?. | - ~ « RGB medios de los colectivos Ay B
las prop?tas PAy PB.,,obtenlendo la curva OI’O.Sl a .sup?r iIcies asocia asg POroS, Color e Prichamilbvirant de il S0 e hedios on los
de tension- deformacion mediante el método de las K-medias L | componentes R, G e calas
RESULTADOS
Estadl’sticgs de los parametros Humedad: Colectivo A Calibre: Colectivo A Compresién:
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RESHOEREEEEE 57 318 562 438 190 018 Tratamiento de secado en camara efectivo

en términos de valores de humedad

CONCLUSIONES

d La reduccion de la humedad mediante secado tradicional al aire libre durante 6 meses, ha sido similar a la
experimentada mediante secado artificial en camara durante 14 dias

Coloracion: Diferencias estadisticamente
significativas, sin evidencia de que sean
detectables por el ojo humano

Porosidad: No hay diferencias significativas en
el coeficiente de porosidad medio entre
muestras procedentes de ambos colectivos

3 No se han encontrado diferencias significativas entre los parametros tecnologicos utilizados para comparar ambos
métodos (calidad, compresion color coeflmente de porosidad), a excepcion del calibre, resultando un mayor incremento
por el método artifici

Calidad: ElI porcentaje de muestras L : i S | .
clasificadas en las 3 clases de mayor calidad A El secado en camara puede considerarse una tecnica apta para su aplicacion al corcho en plancha, reduciendo el tiempo

coincidia para ambos colectivos. Se de secado y los costes de inmovilizado de la materia prima. La aplicacion de esta técnica constituiria una innovacion en
detectaron variaciones en las clases el proceso de transformacion ya que permite controlar las variables climaticas que afectan al proceso de secado

intermedias e inferiores, debidas a |la
clasificacion subjetiva del clasificador
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